TF DC - Filter mit Trockenmittelkartusche

TF CC & TF HC - Filter mit Aktivkohle- und Hopkalitkartuschen

Allgemeine Spezifikationen

» Drucktaupunkt: -40 °C
» Max. Betriebsdruck: 16 bar(g) / 232 psig
» Betriebstemperaturbereich: 1,5 — 45 °C/ 35 - 113 °F

Technische Daten Filter mit Trockenmittelkartusche

m3h
Nennvolumenstrom(

cfm 0,12 0,41

m?3 5 18
Gesamtvolumen®

ft® 185,9 647,8
Anschlisse Zoll 172" 3/4"

kg 0,056 0,196
Molekularsiebmasse

Ibs 0,12 0,43

1. Bezogen auf 10 s Kontaktzeit bei 7 bar(g) Betriebsdruck und 20 °C.

Element Filterpatronengr:
Technische Datenl m TF2DC TF4DC TF5DC TF 6 DC TF7TC TF 8 DC
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2. Bezogen auf 20 °C Eintrittstemperatur, 100 % relative Luftfeuchtigkeit und 20 % Trockenmittelvolumen.

BeiderTF DC handelt es sich um eine mit Trockenmittel gefiillte Kartusche,
die in einem Pneumatech-Filtergehduse sitzt. Das Trockenmittel entzieht
der Druckluft bis -40 °C / -40 °F die Feuchtigkeit, hat aufgrund der
fehlenden Regeneration aber nur eine begrenzte Lebensdauer. Daher
ist die DC auf geringe Mengen voriibergehend benétigter Druckluft
ausgelegt oder kann als Sicherheitsfilter hinter dem Haupttrockner
eingesetzt werden.

Der integrierte Staubfilter entfernt Staubpartikel aus dem Trockenmittel,
sodass keine nachgeschaltete Staubfiltration notwendig ist. Wie bei den
Adsorptionstrocknern empfiehlt es sich, KoaleszenZzfilter vorzuschalten,
damit das Trockenmittel nicht verdlt.

2,18 2,47 2,94
82 94 114
2898,5 3320,2 4029,6
112" 112" 112"
0,878 1,02 1,201
1,94 2,25 2,65

Korrekturfaktor

bar(g)
Betriebsdruck

Druckkorrekturfaktor Kp 0,38 05 0,63 0,75 0,88 1

Korrekturfaktor

Betriebstemperatur
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Das Konzept der Trockenmittelkartuschen ist auch mit Aktivkohle und
Hopcalit umsetzbar.

Die Aktivkohlepatrone ist eine Zwischenstufe zwischen der mit Aktivkohle
angereicherten Patrone (V) und dem Aktivkohleturm (VT). So entsteht
ein kompakter Oldampffilter, der eine langere Lebensdauer bietet als der
V-Filter.

Hopcalit ist ein chemischer Katalysator, der Kohlenmonoxid in
Kohlendioxid umwandelt. Es kommt oft in Atemluftanlagen zum Einsatz,
wo es die Kohlenmonoxidkonzentration unter den vorgeschriebenen
Schwellenwert von 15 ppm (EN 12021) bzw. 5 ppm (Européisches
Arzneimittelbuch) senkt.

Beide Ldsungen haben einen integrierten Staubfilter. Die passende
FiltergréBe ist meist abhéngig vom gewiinschten Druckabfall am Filter.

Technische Daten Filter mit Aktivkohlekartusche

Filterkl
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Technische Daten Hopkalitfilter

Filterklasse—
Technische Daten! m TF2HC TF 4 HC TF 5 HC TF 6 HC TF 7 HC TF 8 HC
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1. Volumenstrom bezogen auf 1 bar(g) und 20 °C bei 7 bar(g) Betriebsdruck.

m¥h
cfm
Zoll
mBar
psig
kg

Ibs

1. Volumenstrom bezogen auf 1 bar(g) und 20 °C bei 7 bar(g) Betriebsdruck.
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Allgemeine Spezifikationen

Max. Betriebsdruck: 16 bar(g) / 232 psig

Betriebstemperaturbereich:
1,56-45°C/35—-113 °F

Lebensdauer: Abhéngig von der
Eintrittskonzentration, bitte wenden
Sie sich an Pneumatech.
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